
เครืѷองรดีลวด   รุน่ W 6/600 - OTO type 

โดยมคีณุสมบัตริดีลดลวด ดังนีѸ
   ขนาดลวดขาเขา้  5.5 มม     -     ลวดออก 3.0-4.8 มม
   ขนาดลวดขาเขา้  6 มม     -        ลวดออก 3.6-5.0 มม
   ขนาดลวดขาเขา้  7 มม     -        ลวดออก 5.0-6.0 มม
   ลักษณะลวดขาออก ---  ลวดกลม และ มลีาย ( rib wire )
   ความเร็วในการรดี   --- 200 เมตร ตอ่นาท ี(ขึѸนกับคณุภาพลวดรดีรอ้น)
   ลักษณะหบีหอ่ของลวดทีѷได ้-----  ขดเป็นวงขนาดเสน้ผา่ศนูยกลาง 560มม.
เครืѷองรดีลวด   รุน่ LW 6/600 - OTO type   1ชดุ  ประกอบดว้ย
1  อปุกรณป์ลอ่ยลวด ชนดิแนวตั Ѹง ดงึลวดขึѸนบนแลว้โรยตัวลง สามารถลดความสงู
ตอนเริѷมงานดว้ย กระบอกลม 1 เครืѷอง

4



2   ชดุดัดกระเทาะเปลอืกลวด แบบแมคคานคิ 5ลอ้ บดิลวด 2แกน 1 เครืѷอง

ลอ้ดัดทําจาก เหล็กคารไ์บด์

3  ชดุรดีลวด ขนาด 6 ดรัมพ ์บนแทน่เดีѷยวรว่ม model lw6-600 oto 1 ชดุ
   - ขนาด เสน้ผา่ศนูยกลางดรัมพ ์600 มม  
   - มอเตอร ์ขนาด 40  แรงมา้  จํานวน 6 ลกู
   - กลอ่งใสไ่ดร ์ทีѷ 1 จะเป็นชนดิ แบบเขยา่เพืѷอใหผ้งแป้ง เกาะตดิลวดไดด้ี
  - ระบบควบคมุ การทํางานผา่น ทัชสกรนี ตดิตั Ѹงบนคอนโซลควบคมุ
      เขา้กับ  PLC MITSUBISHI  และชดุควบคมุความเร็วมอเตอรด์ว้ยอนิเวอรเตอร์
   - ชดุรดีลวดแบบกดทับ สามลอ้ เพืѷอสรา้ง RIB WIRE  1 ชดุตดิตั Ѹงกอ่นเขา้ ดรัมพส์ดุทา้ย

หัวไดรรดีกลม ในแตล่ะโมร่ดี ทางผูผ้ลติ จะมตีดิมาใหก้บัเครืѷอง 1 ขนาดเทา่นัѸน สําหรับทดสอบเดนิเครืѷอง



4 Cold rolled ribbed bar forming machine model -GCB12C
ขนาดลวดขาเขา้   3-8 มม
ขนาดลอ้ โตนอก 150มม หนา 15มม รใูน 95มม จํานวน 6ลอ้ตอ่ชดุ ( ตดิเครืѷองมา1ชดุ )

สามารถรดีลวด ขึѸนลายได ้1 ขนาด หากตอ้งการ

รดีหลายขนาด ตอ้งสัѷงลอ้รดี เพิѷม 

ตามจํานวนขนาดทีѷตอ้งการ
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5  ชดุคลอยล์วดพรอ้มงวงชา้ง 1 เครืѷอง

   - ขนาด เสน้ผา่ศนูยกลางลวดขาออก 560 มม  

   - มอเตอร ์ขนาด 25 แรงมา้

 -   รองรับงานลวดขนาด 2 - 6 มม  

      รับนํѸาหนักลวดได ้สงูสดุ  460 kg

6  ชดุเหลาลวด ลดขนาดปลายลวดตอนเริѷมงาน

    ขนาดลอ้ โตนอก 96 มม

    รองรับลวดโตสดุ 8มม เล็กสดุ 3 มม

   มอเตอร ์ขนาด 4 แรงมา้


